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Одной из актуальных задач химической технологии в настоящее время является поиск технологий и катализаторов, способных обеспечить производство экологически чистых бензинов с высоким октановым числом. Наиболее доступным и успешным направлением решения данной задачи является увеличение доли насыщенных углеводородов изостроения в компонентном составе бензина. 
В данной работе исследовано превращение бензиновой фракции, в качестве катализатора использован цеолит с силикатным модулем М=80 моль/моль, модифицированный следующими оксидами: 1,0% Cr2O3, 2,0% Bi2O3.  Исследования проводили на лабораторной установке проточного типа  при атмосферном давлении, в интервале температур 300-500ºС  с шагом в 50ºС. Загрузка катализатора -  8 см3, размер зерна  1.5 - 2.0 мм.
Процесс превращения бензиновой фракции осуществлялся в токе
водорода при объемной скорости  2 л/ч,  и скорости подачи н-гексана 6 мл/ч.
Перед испытанием катализатор восстанавливали в токе водорода при температуре 500°С в течение 1 часа, при объемной скорости подачи водорода 2 л/ч.

Анализ катализата показал, что в присутствии висмутхромовоцеолитного катализатора происходит облагораживание бензиновой фракции, а именно: уменьшение количества насыщенных углеводородов нормального строения (с 32.2 до 2.1 масс. %), увеличение содержания насыщенных углеводородов изостроения (с 22.4 до 36.2 масс. %) и ароматических углеводородов (с 6.4 до 47.2 масс. %), что приводит в свою очередь к  увеличению октанового числа  на 29 пунктов при 400°С. 

Анализ состава газа показал, что с ростом температуры в интервале  от 300 до 400°С наблюдается интенсивный рост образования пропана (с 11.4 до 27.7 масс.  %) и незначительное увеличение содержания изобутана (с 5.6 до 7.3 масс. %), н-бутана (с 5.3 до 6.2 масс. %), изопентана (с 1.3 до 1.9 масс. %), что указывает на конкуренцию реакций каталитического крекинга и изомеризации, которая с ростом температуры  склоняется  в пользу реакции разрыва С-С-связи.
Таблица 1. Результаты превращения бензиновой фракции на цеолите, модифицированном висмутом и хромом

	Треакции, °C
	X, %
	Sизопарафины,%
	Sаромат,%
	Sбензола,%

	300
	97.9
	19.3
	16.3
	0.5

	350
	99.1
	18.0
	11.8
	2.2

	400
	99.0
	13.3
	17.6
	6.1


Наилучшие результаты превращения бензиновой фракции достигнуты  при 350°С, об этом свидетельствует степень превращения (99.1%), достаточная высокая селективность образования парафинов изостроения (18.0 масс. %) при низком содержании соединений ароматического ряда (11.8), и в частности бензола (2.2%). 
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